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Cần Thơ, ngày 01 tháng 12 năm 2025 

  

KẾ HOẠCH 

Phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải của Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang 

I. Mở đầu 

1.1. Sự cần thiết phải lập kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải. 

Nhằm đảm bảo tuân thủ đúng các quy định của pháp luật về xây dựng Biện pháp phòng ngừa 

và ứng phó sự cố môi trường; thực hiện những biện pháp ngăn ngừa rủi ro, tai nạn trong quá 

trình vận hành các công trình bảo vệ môi trường. 

Công ty xây dựng kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải có thể xảy ra nhằm giảm thiểu 

tối đa ảnh hưởng của các sự cố đến cộng đồng dân cư xung quanh cũng như môi trường, đảm bảo 

cho việc phát triển kinh tế xã hội theo hướng bền vững. 

1.2. Các căn cứ pháp lý lập kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải. 

- Căn cứ Luật Bảo Vệ Môi Trường 2020; 

- Nghị định 08/2022/NĐ-CP: Quy định chi tiết một số điều của Luật Bảo Vệ Môi Trường; 

- Thông tư 41/2025/BNNMT: Hướng dẫn kỹ thuật về phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải và 

phục hồi môi trường sau sự cố môi trường; 



- Giấy phép môi trường số 16/GPMT-UBND đã được UBND tỉnh Hậu Giang phê duyệt ngày 

10/06/2025 "Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất thức ăn chăn nuôi của Công ty TNHH De Heus 

– Chi nhánh Hậu Giang”, địa điểm: Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – giai đoạn 1, xã Tân Phú 

Thạnh, huyện Châu Thành A, tỉnh Hậu Giang; 

II. Thông tin chung 

2.1. Thông tin chung về địa hình, địa lý tại khu vực cơ sở hoạt động. 

- Nhà máy của Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang được triển khai tại KCN Tân 

Phú Thạnh – giai đoạn 1, xã Thạnh Xuân, TP Cần Thơ. 

- Ranh giới khu đất của Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang được tiếp giáp xác định 

như sau: 

• Phía Bắc: giáp Công ty Cổ phần Chế Biến Thực Phẩm Xuất Khẩu Phú Thịnh và Công ty Cổ 

phần Thức Ăn Chăn Nuôi RICO Hậu Giang; 

• Phía Nam: giáp Công ty TNHH MTV Bê Tông Hamaco Hậu Giang; 

• Phía Tây: giáp Sông Ba Láng; 

• Phía Đông:  giáp đường số 4, KCN Tân Phú Thạnh – giai đoạn 1 

2.2. Thông tin chung về cơ sở: 

- Tên dự án đầu tư/cơ sở: Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang 

- Địa điểm hoạt động: Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – Giai đoạn 1, xã Thạnh Xuân, TP Cần 

Thơ 

- Địa điểm trụ sở chính: Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – Giai đoạn 1, xã Thạnh Xuân, TP 

Cần Thơ 

- Điện thoại: 02933.848.784 

- Người liên lạc: Võ Trung Hiếu 

- Giấy phép môi trường, giấy phép môi trường thành phần đã được cấp: Giấy phép môi trường 

số 16/GPMT-UBND đã được UBND tỉnh Hậu Giang phê duyệt ngày 10/06/2025 "Dự án đầu tư 

Nhà máy sản xuất thức ăn chăn nuôi của Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang”, 



địa điểm: Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – giai đoạn 1, xã Tân Phú Thạnh, huyện Châu Thành 

A, tỉnh Hậu Giang. 

- Quy mô, công suất, loại hình sản xuất: 

+ Tổng diện tích đất thực hiện cơ sở là 50.370,2 m2. 

+ Công suất thiết kế: 360.000 tấn sản phẩm/năm. 

+ Loại hình sản xuất là sản xuất thức ăn chăn nuôi 

- Chủng loại, khối lượng chất thải phát sinh: 

STT Chủng loại Dạng Đơn vị 

Mã CTNH 

(Nếu là chất 

thải nguy hại) 

Khối lượng 

(Kg/ngày) 
Nguồn phát sinh 

1 Nước thải Lỏng m3  10 
Sinh hoạt/sản 

xuất 

2 Rác thải sinh hoạt Rắn Kg  400 Sinh hoạt 

3 
Sản phẩm nguyên 

liệu hư hỏng 
Rắn Kg   257 Sản xuất 

4 Bao PPE Rắn Kg  321 Sản xuất 

5 Nhựa phế liệu Rắn Kg  13 Sản xuất 

6 Giấy Rắn Kg  69 Sản xuất 

7 Sắt thép vụn Rắn Kg  71 Sản xuất 

8 Gỗ phế liệu Rắn Kg  36 Sản xuất 

9 Tro trấu đốt lò hơi Rắn Kg  386 Sản xuất 

10 

Bao bì kim loại 

cứng (đã chứa chất 

khi thải ra là 

CTNH, hoặc chứa 

áp suất chưa bảo 

đảm rỗng hoặc có 

Rắn Kg 18 01 02 0,35 Sản xuất 



lớp lót rắn nguy hại 

như amiang) thải 

11 

Bao bì nhựa cứng 

(đã chứa chất khi 

thải ra là CTNH) 

thải 

Rắn Kg 18 01 03 0,76 Sản xuất 

12 

Chất hấp thụ, vật 

liệu lọc (bao gồm 

cả vật liệu lọc dầu 

chưa nêu tại các mã 

khác), giẻ lau, vải 

bảo vệ thải bị 

nhiễm các thành 

phần nguy hại 

Rắn Kg 18 02 01 1,8 Sản xuất 

13 

Bóng đèn huỳnh 

quang và các loại 

thuỷ tinh hoạt tính 

thải 

Rắn Kg 16 01 06 0.47 Sản xuất 

14 

Dầu động cơ, hộp 

số và bôi trơn tổng 

hợp thải 

Lỏng Kg 17 02 03 1,6 Sản xuất 

15 Pin, ắc quy chì thải Rắn Kg 19 06 01 0,02 Sản xuất 

16 

Hộp mực in thải có 

thành phần nguy 

hại 

Rắn Kg 08 02 04 0,02 
Văn Phòng – 

Sản xuất 

17 Bao bì mềm thải Rắn Kg 18 01 01 0,22  Sản xuất 

18 

Hóa chất và hỗn 

hợp hóa chất phòng 

thí nghiệm thải có 

thành phần nguy 

hại 

Lỏng Kg 19 05 02 0,05 Sản xuất 



19 

Que hàn thải có các 

kim loại nặng hoặc 

thành phần nguy 

hại 

Rắn Kg 07 04 01 0,13 Sản xuất 

(Nguồn: Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang, 2024) 

- Thông tin liên quan khác (nếu có). 

III. Nhận diện, xác định phương tiện vận chuyển, hạng mục, công trình có nguy cơ xảy ra sự 

cố chất thải; dự báo nguyên nhân gây ra sự cố chất thải; biện pháp phòng ngừa sự cố chất 

thải 

3.1. Xác định phương tiện vận chuyển, hạng mục, công trình có nguy cơ xảy ra sự cố chất 

thải (mô tả chi tiết tên phương tiện vận chuyển, hạng mục, công trình có nguy cơ xảy ra sự cố 

chất thải). 

Một số phương tiện vận chuyển, hạng mục, công trình phổ biến có nguy cơ xảy ra sự cố chất thải 

tương ứng với nhóm chất thải: 

- Đối với nhóm chất thải rắn: Phương tiện vận chuyển; khu vực, kho lưu chứa; bãi chôn lấp; hồ 

chứa bùn thải; hồ chứa hoặc bãi chứa bùn thải từ hoạt động khai thác quặng, tuyển làm giàu quặng; 

hệ thống xử lý chất thải 

a) Chất thải rắn sinh hoạt 

- Phương tiện vận chuyển: Tất cả chất thải rắn sinh hoạt phát sinh từ khu vực văn phòng, khu 

vực sản xuất sẽ được thu gom vào các thùng chứa và phân loại tại nguồn xung quanh nhà máy, 

định kỳ xe bên đơn vị thu gom sẽ đi vòng xung quanh để thu gom. Công ty đã ký hợp đồng với 

đơn vị đủ chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý được cơ quan nhà nước có thẩm quyền cấp 

phép, tần suất thu gom 3 lần/tuần hoặc phát sinh nhiều sẽ cho đơn vị đủ chức năng vào thu gom, 

vận chuyển và xử lý để không phát sinh tràn ra ngoài. 

- Khu vực: Chất thải sinh hoạt phát sinh sẽ được phân loại tại nguồn và chứa vào các thùng rác 

đặt xung quanh nhà máy. 

- Kho lưu chứa: Công ty đã bố trí 21 thùng rác có nắp đậy được bố trí xung quanh nhà máy cụ 

thể như sau: 06 thùng rác có nắp đậy loại 25 lít tại khu vực văn phòng; 05 thùng rác có nắp đậy 



loại 120 lít và 02 thùng rác có nắp đậy loại 90 lít tại khu vực hệ thống xử lý nước thải; 02 thùng 

rác có nắp đậy loại 120 lít và 02 thùng rác có nắp đậy loại 90 lít tại khu vực thành phẩm; 02 thùng 

rác có nắp đậy loại 120 lít tại khu vực sản xuất; 01 thùng rác có nắp đậy loại 120 lít và 01 thùng 

rác có nắp đậy loại 90 lít tại khu vực phòng bảo vệ công ty để thu gom chất thải rắn sinh hoạt phát 

sinh tại nguồn. 

- Hệ thống xử lý chất thải: Hợp đồng với đơn vị đủ chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý 

chất thải rắn sinh hoạt đúng quy định.  

b) Chất thải rắn công nghiệp thông thường 

- Phương tiện vận chuyển: Tất cả chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh từ khu vực 

văn phòng, khu vực sản xuất sẽ được phân loại tại nguồn và thu gom về khu vực lưu trữ tạm thời, 

định kỳ xe bên đơn vị vào để thu gom. Công ty đã ký hợp đồng với đơn vị đủ chức năng thu gom, 

vận chuyển và xử lý, tần suất thu gom 1 lần/tuần hoặc phát sinh nhiều sẽ cho đơn vị đủ chức năng 

vào thu gom, vận chuyển và xử lý để không phát sinh tràn ra ngoài. 

- Khu vực: Chất thải rác công nghiệp thông thường phát sinh trong nhà máy sẽ được phân loại 

tại nguồn và thu gom về kho lưu trữ tạm để đơn vị đủ chức năng vào thu gom, vận chuyển và xử 

lý. 

- Kho lưu chứa: Chất thải rắn công nghiệp thông thường được phân loại thành các nhóm và xử 

lý như sau: 

• Đối với bao bì thải, giấy, bao bì giấy carton thải, sẽ được tận dụng tái sử dụng lại 

(trung bình tái sử dụng khoảng 20-40%), trường hợp không tái sử dụng hết sẽ được thu gom, lưu 

trữ tại kho chứa (khu vực bao phế) với diện tích 102,3 m² (kích thước 9,3m x 11m). Kho chứa có 

kết cấu nền trán xi măng, mái tôn, vách tường và tôn, bên ngoài kho có lắp biển báo. Công ty ký 

hợp đồng chuyển giao cho đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý đúng quy định. 

• Đối với phế liệu (sắt phế, vật tư, máy hư hỏng,...) sẽ được tận dụng tái sử dụng lại 

(trung bình tái sử dụng khoảng 20-40%), trường hợp không tái sử dụng hết sẽ được thu gom, lưu 

trữ tại kho chứa (khu vực phế liệu) với diện tích 99,935 m² (kích thước 7.9m x 12,65m). Kho chứa 

có kết cấu nền trán xi măng, mái tôn, vách tường và tôn, bên ngoài kho có lắp biển báo. Công ty 

ký hợp đồng chuyển giao cho đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý đúng quy định. 



• Đối với nguyên liệu, thành phẩm rơi vãi, bụi cám (hay còn gọi là cám phế) phát 

sinh trong quá trình sản xuất với khối lượng ước tính khoảng 300 kg/ngày. Định kỳ hàng ngày 

hoặc sau mỗi đợt xuất nhập hàng, công nhân sẽ tiến hành thu gom bụi cám/cám phế để tái sử dụng 

cho quá trình sản xuất. Cám phế được thu gom, lưu trữ tại kho chứa (khu vực cám phế) với diện 

tích 102,3 m² (kích thước 9,3m x 11m) trước khi đưa vào tái sử dụng cho quá trình sản xuất. Kho 

chứa có kết cấu nền trán xi măng, mái tôn, vách tường và tôn, bên ngoài kho có lắp biển báo 

• Đối với tro biomass (trấu rời, mùn cưa) thải: Phát sinh khoảng 450 kg/ngày sẽ đi 

theo vít tải tro trấu vào khu vực đóng bao và vận chuyển qua khu vực chứa tro. Tro được làm 

nguội, được vô bao, buộc kín miếng, trữ lại khu vực riêng (chất gọn gàng trên pallet) chờ chuyển 

giao, lượng tro này đều được bán cho đơn vị có nhu cầu sử dụng. Được tập kết khu vực có mái che 

và để trên pallet với sức chứa khoảng 67,16 m2 (kích thước 7,3m x 9,2m). 

• Đối với bùn thải từ hệ thống xử lý nước thải: phát sinh khá ít, ước tính khoảng 0,4 

kg/ngày. Khi bùn có dấu hiệu đầy, công ty sẽ thuê đơn vị có chức năng bơm hút để thu gom, vận 

chuyển và xử lý. Bun sau khi hút cho vào bao chứa, buộc kín, sau đó tập kết tại kho chứa bùn thải 

với sức chứa khoảng 25 tấn, diện tích kho 24 m² (kích thước 4m x 6m) của cơ sở. Công ty hợp 

đồng với đơn vị thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định. 

- Hệ thống xử lý chất thải: Hợp đồng với đơn vị đủ chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý 

chất thải rắn công nghiệp thông thường đúng quy định. 

c) Chất thải nguy hại 

- Phương tiện vận chuyển: Tất cả chất thải nguy hại phát sinh từ khu vực văn phòng, khu vực 

sản xuất sẽ được phân loại tại nguồn và thu gom về khu vực lưu trữ tạm thời, định kỳ xe bên đơn 

vị vào để thu gom. Công ty đã ký hợp đồng với đơn vị đủ chức năng thu gom, vận chuyển và xử 

lý, tần suất thu gom 2 lần/năm hoặc phát sinh nhiều sẽ cho đơn vị đủ chức năng vào thu gom, vận 

chuyển và xử lý để không phát sinh tràn ra ngoài. 

- Khu vực: Chất thải nguy hại phát sinh trong nhà máy sẽ được phân loại tại nguồn và thu gom 

về kho lưu trữ tạm để đơn vị đủ chức năng vào thu gom, vận chuyển và xử lý. 

 

 



- Kho lưu chứa: 

• Thiết bị lưu chứa: Nhà máy bố trí các thùng chứa bằng nhựa, có nắp đậy cho từng 

mã chất thải nguy hại. Bên ngoài thùng chứa có nhãn (tên chất thải, mã chất thải nguy hại, đặc 

tính,…) 

• Diện tích 28,059 m2 (Kích thước: 4,7m x 5,97m). 

• Thiết kế, cấu tạo của kho chứa chất thải nguy hại: vách tole, mái tole, nền tráng xi 

măng. Bên trong có bố trí thùng chứa có nhãn (tên chất thải, mã chất thải nguy hại, đặc tính,…), 

trang bị thiết bị phòng cháy chữa cháy 

• Bên ngoài kho chứa có biển cảnh báo về CTNH theo đúng quy định. 

- Hệ thống xử lý chất thải: Hợp đồng với đơn vị đủ chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý 

chất nguy hại đúng quy định. 

- Đối với nhóm chất thải lỏng: Phương tiện vận chuyển; khu vực, kho lưu chứa; hồ chứa nước thải; 

hệ thống xử lý nước thải: Công ty đã đầu tư xây dựng hệ thống thu gom nước thải tách riêng biệt 

với hệ thống thu gom nước mưa 

a) Nước thải sinh hoạt nhân viên 

- Phương tiện vận chuyển: Nước thải phát sinh sẽ xử được xử lý sơ bộ bằng bể tự hoại tự chảy 

vào đường ống nhựa dẫn về bể thu gom + tách mỡ trước khi bơm nước thải xử lý tại hệ thống xử 

lý nước thải tập trung của Công ty. 

- Khu vực: Nhà vệ sinh bảo vệ, nhà vệ sinh khu vực văn phòng, nhà vệ sinh khu vực nhà xe, 

nhà vệ sinh khu vực nhà xưởng, nhà vệ sinh khu vực bến cảng. 

- Kho lưu chứa: Không có.  

- Hệ thống xử lý chất thải: Toàn bộ nước thải sinh hoạt phát sinh tại Công ty được thu gom về 

hệ thống xử lý nước thải tập trung của nhà máy công suất 35 m³/ngày.đêm để xử lý đạt cột B, 

QCVN 40:2011/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về nước thải công nghiệp trước khi đấu 

nối vào hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – giai 

đoạn 1. 

 



b) Nước thải căn tin 

- Phương tiện vận chuyển: Nước thải phát sinh từ hoạt động nấu ăn của Công ty tự chảy vào 

đường ống dẫn về bể thu gom + tách mỡ trước khi bơm nước thải xử lý tại hệ thống xử lý nước 

thải tập trung của Công ty. 

- Khu vực: Nấu ăn của Công ty 

- Kho lưu chứa: Không có.  

- Hệ thống xử lý chất thải: Toàn bộ nước thải căn tin phát sinh tại Công ty được thu gom về hệ 

thống xử lý nước thải tập trung của nhà máy công suất 35 m³/ngày.đêm để xử lý đạt cột B, QCVN 

40:2011/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về nước thải công nghiệp trước khi đấu nối vào 

hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – giai đoạn 1. 

c) Nước thải từ sản xuất 

- Phương tiện vận chuyện: Nước thải phát sinh từ quá trình vệ sinh nhà xưởng được dẫn về hố 

ga BTCT, sau đó được đưa vào tuyến ống nhựa dẫn về bể thu gom + tách mỡ trước khi bơm nước 

thải xử lý tại hệ thống xử lý nước thải tập trung của Công ty. 

- Khu vực: Nhà xưởng 

- Kho lưu chứa: Không có. 

- Hệ thống xử lý chất thải: Toàn bộ nước thải vệ sinh nhà xưởng phát sinh tại Công ty được thu 

gom về hệ thống xử lý nước thải tập trung của nhà máy công suất 35 m³/ngày.đêm để xử lý đạt cột 

B, QCVN 40:2011/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về nước thải công nghiệp trước khi 

đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – 

giai đoạn 1. 

d) Nước thải từ hệ thống xử lý khí thải lò hơi và nước thải xả đáy lò hơi 

- Phương tiện vận chuyển: Tự chảy theo đường ống nhựa dẫn về bể thu gom + tách mỡ trước 

khi bơm nước thải xử lý tại hệ thống xử lý nước thải tập trung của Công ty. 

- Khu vực: Lò hơi 

- Kho lưu chứa: Nước thải từ hoạt động xả đáy lò hơi qua bồn tiền xử lý + bể lắng sơ bộ. 



- Hệ thống xử lý chất thải: Toàn bộ nước thải vệ sinh nhà xưởng phát sinh tại Công ty được thu 

gom về hệ thống xử lý nước thải tập trung của nhà máy công suất 35 m³/ngày.đêm để xử lý đạt cột 

B, QCVN 40:2011/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về nước thải công nghiệp trước khi 

đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Tân Phú Thạnh – 

giai đoạn 1. 

e) Nước thải phòng giặt đồ. 

- Phương tiện vận chuyện: Nước thải phát sinh từ phòng giặt đồng phục tự chảy theo đường 

ống nhựa dẫn về hệ thống xử lý nước thải tập trung của Công ty. 

- Khu vực: Phòng giặt đồ 

- Kho lưu chứa: Không có.  

i) Hệ thống xử lý nước thải 

- Khu vực: Trạm xử lý nước thải tập trung của Công ty 

- Kho lưu chứa: Bể tự hoại, bể thu gom + tách mỡ, bể điều hòa, bể Anoxic, bể Aerotank, bể lắng 

sinh học, bể khử trùng, bể chứa bùn 

- Hệ thống xử lý chất thải: 

• Bể tự hoại: Công ty xây dựng 05 bể tự hoại 3 ngăn bằng BTCT để xử lý sơ bộ nước 

thải phát sinh. Cơ chế hoạt động của bể tự hoại 03 ngăn: là lắng cặn và phân hủy kỵ khí cặn lắng. 

Trong mỗi bể tự hoại đều có ống thông hơi để giải phóng lượng khí sinh ra trong quá trình lên men 

kỵ khí và để thông các ống đầu vào, đầu ra khi bị nghẹt. 

• Bể thu gom + tách mỡ: Công ty xây dựng 01 bể thu gom + tách mỡ. Do nước thải 

dẫn về bể tách mỡ + thu gom có nước thải từ nhà ăn, bếp nấu của Công ty chứa một lượng dầu, 

mỡ tương đối lớn. Tại đây dầu mỡ được tách khỏi nước thải, hỗ trợ các công đoạn xử lý phía sau. 

• Bể điều hòa: Điều hòa lưu lượng và ổn định nồng độ nước thải sản xuất. Để thực 

hiện quá trình ổn định nồng độ, trong bể điều hòa bố trí 02 máy bơm thổi khí và đĩa thô nhằm 

khuấy trộn nước thải. 

• Bể Anoxic (bể thiếu khí): Thực hiện quá trình khử các hợp chất N và P và chất 

hữu cơ trong nước thải. Ổn định chất dinh dưỡng và các nguyên tố vi lượng trước khi vào bể sinh 



học hiếu khí. Xử lý ni trát chuyển NH4 + thành NO3 - và khử NO3 - thành N2 đồng thời làm giảm 

hàm lượng các chất hữu cơ trong nước thải bằng vi sinh thiếu khí. Để nitrat hóa và phốt pho hóa 

thuận lợi tại bể xử lý thiếu khí (Anoxic) được khuấy trộn nhờ máy khuấy nhằm đảm bảo nước thải 

luôn được khuấy trộn. Ngoài ra bể thiếu khí còn có bồn châm dinh dưỡng (mật rỉ đường) để đảm 

bảo đủ cơ chất để bể sinh học phát triển tốt. 

• Bể Aerotank (bể hiếu khí): Trong điều kiện được sục khí liên tục các vi sinh hiếu 

khí sẽ phân hủy các chất hữu cơ có trong nước thải . Các vi sinh vật hiếu khí đó tồn tại và phát 

triển nhờ hệ thống cung cấp và phân tán khí oxy được lắp đặt ở đáy bể. Các hạt nước và không khí 

cũng được phân nhỏ theo nguyên tắc mạng tinh thể và tăng hiệu quả tiếp xúc. Để đảm bảo hiệu 

quả của quá trình xử lý. Nồng độ oxy hòa tan của nước thải trong bể Hiếu khí cần được luôn luôn 

duy trì ở giá trị lớn hơn 2 mg/l bằng cách bố trí hệ thống cấp khí & phân phối khí. Nước thải sau 

khi qua bể hiếu khí một phần sẽ được bơm tuần hoàn về bể thiếu khí để cung cấp lượng vi sinh và 

cơ chất xử lý nito trong nước thải phần còn lại sẽ chảy về bể lắng. 

• Bể lắng sinh học: Bằng cơ chế của quá trình lắng trọng lực, bể lắng có nhiệm vụ 

tách cặn vi sinh trong nước thải từ bể sinh học hiếu khí mang sang. Nước thải ra khỏi bể lắng có 

hàm lượng cặn (SS) giảm đến 60 - 80%. Một phần bùn lắng ở đáy ngăn lắng sẽ được bơm bùn 

bơm tuần hoàn về bể sinh học, phần bùn dư sẽ được bơm về bể chứa bùn. Phần nước trong sẽ tự 

chảy tràn sang bể phản ứng thông qua hệ thống máng thu nước răng cưa. 

• Bể khử trùng: Nước thải sau khi qua bể lắng tự chảy ra ngoài và được bơm chất 

khử trùng để tiêu diệt các vi khuẩn gây bệnh. Hóa chất được sử dụng là Javen, đây là chất oxy hóa 

mạnh ở bất cứ dạng nào. Lượng Javen dùng để khử trùng nước thải được pha chế và định lượng 

chính xác nhờ hệ thống bơm định lượng, đảm bảo lượng Javen dư trong nước sau xử lý không 

vượt quá giới hạn cho phép quy định theo tiêu chuẩn. 

• Bể chứa bùn: Chứa bùn từ bể tách chất nổi, lắng cặn và bùn dư từ bể lắng. Lượng 

bùn này sau một thời gian sẽ lắng đọng dưới đáy bể và được cơ quan chuyên trách định kỳ đến hút 

đem đi thải bỏ đúng qui định. Phần nước trong phía trên sẽ chảy tuần hoàn về bể điều hòa để tiếp 

tục xử lý. 

- Đối với nhóm khí thải: Hệ thống xử lý khí thải: 

a) Khí thải từ quá trình vận hành lò hơi 

- Khu vực: Lò hơi 



- Kho lưu chứa: Không có 

- Hệ thống xử lý khí thải: 

+ Nhằm để đảm bảo hoạt động cung cấp hơi được liên tục, tránh làm gián đoạn sản xuất, nên cơ 

sở đã đầu tư 01 lò hơi, đồng thời lắp đặt hệ thống xử lý khí thải cho lò hơi đốt Biomass (trấu rời, 

mùn cưa) có công suất là 5 tấn/giờ. Lò hơi đốt Biomass (trấu rời, mùn cưa) chạy bằng ghi xích, 

trong khâu vận hành kiểm soát hàm lượng ôxy, đảm bảo cung cấp đủ ôxy cho quá trình đốt cháy 

nguyên liệu hoàn toàn. Ngoài ra, khí thải từ quá trình đốt nhiên liệu của lò hơi được thu gom xử 

lý tại hệ thống xử lý khí thải lò hơi đảm bảo khí thải sau xử lý đạt QCVN 19:2009/BTNMT, cột B 

(với Kp= 1,0 và Kv=0,8) – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp đối với bụi và các 

chất vô cơ trước khi thoát ra môi trường qua ống khói của hệ thống xử lý khí thải lò hơi thông qua 

ống phát thải 

+ Công suất thiết kế hệ thống xử lý khí thải lò hơi: 12.000 m3 /giờ 

+ Quy chuẩn kỹ thuật: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về về khí thải công nghiệp đối với bụi và các 

chất vô cơ - QCVN 19:2009/BTNMT, cột B với Kp= 1,0 và Kv=0,8 

+ Chế độ vận hành hệ thống: liên tục khi hoạt động 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

+ Khí thải từ buồng đốt lò hơi 5 tấn/giờ được thu gom dẫn về cyclone tổ hợp để thu gom bụi 

tro thông qua lực hút của quạt hút. Cyclone tổ hợp là một chùm các cyclone đơn sử dụng tác dụng 

của lực ly tâm để phân ly các hạt bụi, đảm bảo thu được trên 95% tro bụi bay theo đường khí. 

Dòng khí được phân bố đều đến các phần tử cyclone, tại đầu các phần từ cyclone, dòng khí bắt 

đầu chuyển động xoắn ốc theo dạng hình tròn nhờ cánh hướng (điều này được gọi là “dòng xoắn 

Khí thải lò hơi 

Cyclone tổ hợp 

Quạt hút 

Ventuary dập bụi 

Bể hấp thụ 1 

Bể hấp thụ 1 

Cyclone ướt 

Bể hấp thụ 2 

Ống khói 

(Khí thải sau xử lý đạt QCVN 19:2009/BTNMT, cột B (với Kp= 1,0 và Kv=0,8)) 

Thu gom, bàn giao 

cho đơn vị chức năng 

Bụi tro 

Bơm 

nước tuần 

hoàn 

Định kỳ thu gom về 

hệ thống XLNT xử lý 



ngoài”). Do vận tốc dòng khí ngày càng tăng, gây ra bởi lực ly tâm, các hạt bụi trong khí có kích 

thước lớn được đẩy xuyên tâm hướng tới thành phần tử cyclone. Điều này xảy ra với tất cả các hạt 

có kích thước lớn do vượt quá lực ly tâm bởi chuyển động xoắn ốc. Khi hạt va chạm tới thành thì 

nó sẽ bị chậm lại do lực ma sát. Các hạt này sẽ được tách ra khỏi dòng khí chính và đẩy xuống 

phần hình nón bởi các thành phần đi xuống của vận tốc. Tại đây, các hạt rắn được tách rời khỏi 

phần tử cyclone và đi xuống phễu thu tro cyclone tổ hợp. Bụi tro lắng xuống phễu thu tro và được 

đóng bao để thuận tiện cho việc thu gom bàn giao cho đơn vị có chức năng và vệ sinh. 

+ Dòng khí sau khi qua cyclone tổ hợp được quạt hút dẫn vào hệ thống ống dẫn có lắp Ventuary 

dập bụi giúp giữ bụi bằng màng nước sau đó màng nước lẫn bụi rơi xuống bể hấp thụ, dòng khí 

tiếp tục được dẫn vào thiết bị cyclone ướt để tiếp tục xử lý. Tại cyclone ướt dòng khí được dẫn 

hướng theo bề mặt thân cyclone ướt chuyển động theo chiều xoắn ốc. Nhờ lực ly tâm, các hạt bụi 

được tách xuống rơi vào bể hấp thụ và bị giữ lại bởi bề mặt nước, đồng thời tại cyclone ướt dòng 

khí còn được làm sạch bởi bơm dập bụi phun nước dạng màng nước thu giữ hoàn toàn lượng bụi 

còn sót lại 

+ Bụi sau khi thu hồi bởi bể hấp thụ được lắng đọng và thu gom thành dạng bánh bùn và chuyển 

giao cho đơn vị có chức năng xử lý, nước thải trong bể hấp thụ sẽ được đưa vệ hệ thống xử lý nước 

thải của nhà máy để xử lý 

b) Khi thải từ quá trình sản xuất 

- Khu vực: Công đoạn làm người line 1, line 2, line 3, máy nghiền 1 và máy nghiền 2. 

- Kho lưu chứa: Không có 

+ Hệ thống xử lý khí thải: Để tránh thất thoát và kiểm soát nồng độ bụi ra môi trường, Công ty 

đã lắp đặt 05 hệ thống thu hồi bụi (03 hệ thống cyclone thu bụi và 02 hệ thống dạng thiết bị lọc 

bụi túi vải) từ 02 khu vực phát sinh bụi trong quá trình sản xuất với quy trình công nghệ xử lý 

tương tự nhau và bụi thu hồi sẽ tái sử dụng cho quá trình sản xuất. 

• Bụi phát sinh từ công đoạn làm nguội line 1, line 2, line 3 được dẫn vào thiết bị xử lý 

cyclone theo phương tiếp tuyến với ống trụ và được cho chuyển động xoáy tròn hướng xuống dưới. 

Khi dòng khí gặp phễu sẽ bị đẩy ngược lên và chuyển động xoáy trong ống trụ của thiết bị. Trong 

quá trình này, dòng khí trong cyclone sẽ chuyển động liên tục và các hạt bụi dưới tác dụng của lực 



ly tâm sẽ va vào thành thiết bị, mất quán tính và rơi xuống dưới đáy phểu được thu gom ra ngoài. 

Lượng bụi cám được thu gom từ các cyclone sẽ tái sử dụng trong dây chuyền sản xuất, khí sạch 

thoát ra ngoài qua đường ống khói thải. Chế độ vận hành các hệ thống thu hồi bụi: chế độ vận hành 

liên tục khi hoạt động 

Quy trình công nghệ hệ thống thu hồi bụi - cyclone thu bụi: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Bụi được thu gom tại vị trí phát sinh thông qua các chụp hút bố trí trên khu vực máy nghiền 

1 và máy nghiền 2. Các chụp hút được nối với hệ thống ống dẫn, dưới tác dụng của lực hút ly tâm, 

bụi theo hệ thống đường ống dẫn vào qua thiết bị lọc túi vải. Không khí lẫn bụi đi qua tấm vải lọc, 

ban đầu các hạt bụi lớn hơn khe giữa các sợi vải sẽ giữ lại trên bề mặt vải theo nguyên lý rây, các 

hạt nhỏ hơn bám dính trên bề mặt sợi vải lọc do va chạm, lực hấp dẫn và lực hút tĩnh điện, dần dần 

lớp bụi được thu dày hơn tạo thành lớp màng trợ bọc, lớp màn này giữ được tất cả các hạt bụi có 

kích thước rất nhỏ. Hiệu quả lọc đạt tới 99,8% và lọc được tất cả các hạt rất nhỏ nhờ có lớp trợ 

lọc. Bụi càng bám nhiều vào các sợi vải thì trở lực do túi lọc càng tăng. Túi lọc phải làm sạch theo 

định kỳ, tránh quá tải cho các quạt hút, làm cho dòng khí có lẫn bụi không thể vào túi lọc. Để làm 

sạch túi có thể dùng biện pháp rũ túi để làm sạch bụi ra khỏi túi hoặc có thể dùng các sóng âm 

truyền trong không khí hoặc rũ túi bằng phương pháp đổi ngược chiều dòng khí, dùng áp lực hoặc 

Bụi phát sinh tại công đoạn 

làm nguội 

Cyclone thu bụi 

Ống khói thải 

(Khí thải đạt QCVN 19:2009/BTNMT, cột B (Kp= 1,0 và 

Kv=0,8) thoát ra ngoài môi trường không khí) 

Thu gom bụi cám 

Quạt hút Tái sử dụng 



ép từ từ. Sau khi ra khỏi thiết bị lọc, dòng khí được quạt ly tâm cao áp hút đưa vào ống thải ra môi 

trường. 

Quy trình công nghệ hệ thống thu hồi bụi - thiết bị lọc bụi túi vải/túi vải: 

 

 

 

 

 

 

 

3.2. Dự báo về sự cố chất thải (dự báo chất ô nhiễm, chất thải rò rỉ, tràn đổ, phát tán ra môi 

trường khi xảy ra sự cố chất thải; dự báo nguyên nhân gây ra sự cố chất thải; dự báo phạm vi, 

đối tượng chính bị tác động do sự cố chất thải; dự báo tình huống xảy ra sự cố bảo đảm phù 

hợp với thực tế hoạt động của dự án đầu tư, cơ sở; có thể sử dụng các mô hình để dự báo phạm 

vi tác động). 

Một số sự cố chất thải có khả năng xảy ra tương ứng với nhóm chất thải: 

- Đối với chất thải rắn: 

3.2.1. Chất thải rắn sinh hoạt: 

+ Lượng chất thải rắn sinh hoạt nếu không thu gom và xử lý đúng quy định sẽ gây mùi hôi ảnh 

hưởng đến môi trường xung quanh, cảnh quan công ty. Ngoài ra, chất thải rắn không được thu gom 

sẽ phát sinh ruồi, muỗi, chuột,… sẽ gây mất vệ sinh công nghiệp. 

+ Chất thải rắn sinh hoạt không được thu gom kịp thời khi xảy ra ngã đổ sẽ gây ô nhiễm nguồn 

nước mưa chảy tràn. 

3.2.2. Chất thải rắn công nghiệp thông thường 

+ Chất thải rắn công nghiệp thông thường không được thu gom, xử lý đúng quy định sẽ gây ùn 

Bụi phát sinh 

Thiết bị lọc bụi túi vải/ túi 

vải 

Ống khói thải (đối với hệ thống xả ra ngoài môi trường) 

Miệng thải của thiết bị lọc bụi hoặc bề mặt túi vải (đối với các 

hệ thông không xả ra ngoài môi trường (ngoài nhà xưởng)) 

Bụi thu hồi tái sử dụng cho 

quá trình sản xuất 



ứ trong kho chứa, dễ xảy ra sự cố cháy nổ. 

3.2.3. Chất thải nguy hại 

+ Chất thải nguy hại có các thành phần dễ gây cháy như: giẻ lau dính dầu nhớt, hóa chất,… sẽ 

dẫn đến nguy cơ xảy ra sự cố cháy nổ.   

+ Đối với các chất thải nguy hại là bao bì, thùng chứa bị dính bám hóa chất sản xuất khi xảy ra 

sự cố đổ vỡ sẽ gây sự cố hóa chất, cháy nổ, phát sinh hơi hóa chất ảnh hưởng đến an toàn sức khỏe 

cho công nhân làm việc. 

- Đối với chất thải lỏng: 

3.2.4. Sự cố hệ thống xử lý nước thải ngừng hoạt động hoặc hoạt động không hiệu quả 

+ Trong quá trình vận hành hệ thống xử lý nước thải, các sự cố có thể xảy ra là do sự cố về máy 

móc thiết bị, chủ yếu là các mô tơ bơm nước và sự cố hệ thống bị sốc tải. 

+ Khi hệ thống xử lý nước thải bị sự cố (ngừng hoạt động hoặc hoạt động không hiệu quả) sẽ 

dẫn đến lượng nước thải trong quá trình hoạt động của dự án không được xử lý, thải ra ngoài làm 

ô nhiễm nguồn nước. Do đó, Chủ dự án cần phải có biện pháp quản lý và phòng ngừa ứng phó sự 

cố thích hợp. 

3.2.5. Sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất 

+ Hoạt động của dự án có sử dụng hóa chất trong quá trình sản xuất và xử lý nước thải. Vì vậy, 

các nguyên nhân gây nên sự cố rò rỉ hóa chất tại dự án bao gồm: 

• Bao bì chứa hoá chất trong quá trình vận chuyển và bốc xếp bị rách thủng. 

• Bao bì chứa hoá chất bị chuột cắn phá hay bị vật nhọn làm rách thủng. 

• Công nhân xếp hoá chất chồng lên quá cao vượt quá chiều cao quy định và không cẩn thận 

nên các lô hoá chất phía trên bị nghiêng đổ. 

• Xe nâng vận chuyển hóa chất vào lưu kho, nơi sử dụng,… 

3.2.6 Sự cố rò rỉ bồn chứa dầu 

+ Nhà cung cấp dầu Diesel bơm nhập dầu vào tank chứa của nhà máy, trong lúc đang bơm thì 

ống dẫn dầu bị vỡ, làm dầu chảy tràn ra ngoài môi trường. 



- Đối với khí thải: Bục thiết bị lọc bụi túi vải, nổ thiết bị lọc bụi tĩnh điện, hỏng thiết bị 

hấp thụ… làm phát tán chất thải ra môi trường. 

3.2.7. Sự cố đối với hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi 

+ Tương tự sự cố hệ thống xử lý nước thải, hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi chủ yếu tập trung 

ở máy móc và thiết bị. Khi xảy ra sự cố thì lượng khí thải, bụi phát sinh sẽ không được thu gom 

và xử lý, ảnh hưởng đến môi trường làm việc của công nhân làm việc trực tiếp tại dự án và khu 

vực xung quanh. 

3.2.8. Sự cố lò hơi và hệ thống đường ống dẫn hơi nóng 

+ Lò hơi là thiết bị làm việc trong môi trường có nhiệt độ cao và áp suất lớn. Các nguyên nhân 

phát sinh sự cố chủ yếu bắt nguồn từ: 

• Nguồn nước cấp cho lò hơi không đạt chất lượng (nhiều cặn, độ cứng,…) sẽ đóng cặn trong 

thiết bị và đường ống dẫn; quá trình vận hành không đúng nguyên tắc. 

• Lò hơi không được kiểm định theo định kỳ để kiểm tra, đánh giá các đường hàn, đồng hồ 

đo áp suất, đường ống dẫn,… để sớm phát hiện sự cố sửa chữa kịp thời. 

• Ngoài ra, khi công nhân làm việc với lò hơi cũng dễ bị bỏng do nhiệt phát sinh từ thân lò, 

buồng cấp nhiệt và hệ thống ống dẫn. 

- Đối với sự cố khác: 

3.2.9. Sự cố cháy nổ. 

+ Các nguyên nhân có thể xảy ra sự cố cháy nổ bao gồm: 

• Cháy do dùng điện quá tải: quá tải là hiện tượng tiêu thụ điện quá mức tải của dây dẫn.  

• Cháy do chập mạch: chập mạch là hiện tượng các pha chập vào nhau, dây nóng chạm vào 

dây nguội, dây nóng chạm đất làm điện trở mạch ngoài rất nhỏ, dòng điện trong mạch tăng rất lớn 

làm cháy lớp cách điện của dây dẫn và làm cháy thiết bị tiêu thụ điện. 

• Cháy do nối dây không tốt (lỏng, hở): dòng điện đang chạy bình thường với mặt tiết diện 

dây dẫn nhất định nhưng khi đi qua chỗ nối, nếu chỗ nối không chặt, chỉ có một vài tiếp điểm tiếp 

giáp thì điện trở ở dây tăng, làm cho điểm nóng đỏ lên và đốt dây làm cháy các vật liệu khác kề 

bên.  



• Cháy, nổ xảy ra do hiện tượng sét đánh. 

+ Xác xuất xảy ra cháy nổ phụ thuộc nhiều vào ý thức của con người. Khi sự cố cháy nổ xảy ra 

không chỉ thiệt đến tính mạng, tài sản mà còn làm ô nhiễm môi trường do các sản phẩm cháy tạo 

ra là các khí ô nhiễm như SOx, NOx, CO, tro bụi, ... do đó dự án cần có những biện pháp phòng 

ngừa hiệu quả để hạn chế sự cố chảy nổ xảy ra. 

+ Các khu vực có khả năng xảy ra cháy nổ tại dự án như: Khu vực chứa nhiên liệu đốt lò hơi ( 

trấu), khu vực lò hơi, nhà chứa rác, kho chứa nguyên liệu, kho thành phẩm,….  

3.2.10. Sự cố tai nạn lao động 

+ Tai nạn lao động có thể xảy ra đối với công nhân khi Dự án đi vào hoạt động. Nguyên nhân 

chủ yếu do: 

• Bất cẩn của công nhân trong quá trình vận hành máy móc, thiết bị và bốc dỡ hàng hóa. 

• Do không tuân thủ nội quy về an toàn lao động khi làm việc. 

• Sắp xếp, trưng bày hàng hóa không đúng kỹ thuật dẫn đến tai nạn lao động. 

• Các thiết bị không có hệ thống bảo vệ hoặc bảo vệ không an toàn,… 

• Tổ chức lao động và sự liên hệ giữa các bộ phận không chặt chẽ. 

• Tình trạng sức khỏe của công nhân không tốt dẫn đến thiếu tập trung khi làm việc. 

• Việc vận chuyển nguyên vật liệu, sản phẩm của Dự án nếu không tuân thủ các luật lệ an 

toàn giao thông có thể dẫn tới tai nạn làm thiệt hại về con người và của cải.  

• Do tính bất cẩn trong lao động hoặc do thiếu ý thức tuân thủ nghiêm chỉnh về nội quy an 

toàn lao động của cán bộ công nhân viên trong giai đoạn hoạt động cũng có thể gây ra tai nạn đáng 

tiếc. Như vậy, nếu tai nạn lao động xảy ra sẽ gây ảnh hưởng rất lớn đến sức khỏe cũng như tính 

mạng của cán bộ, công nhân viên, khách hàng; Gây tổn thất lớn về tinh thần cho các gia đình có 

người gặp nạn. 

• Tai nạn lao động do sự cố vận hành lò hơi: 

+ Tác động này đánh giá là đáng kể, ảnh hưởng đến tính mạng người lao động và tài sản doanh 

nghiệp. Tuy nhiên, vấn đề này sẽ khó xảy ra nếu được trang bị đầy đủ các thiết bị bảo vệ cá nhân, 

tuân thủ đúng nội quy an toàn lao động và các biện pháp hạn chế tai nạn lao động. 



3.2.11. Sự cố tai nạn giao thông 

+ Quá trình vận chuyển nhập nguyên vật liệu đến dự án được dự kiến hợp đồng bên cung cấp 

thực hiện. Quá trình vận chuyển sản phẩm từ dự án đến nơi tiêu thụ do bên mua thực hiện nên 

trong quá trình xuất nhập nguyên liệu, sản phẩm có khả năng gây tai nạn giao thông. Mặt khác, 

hàng ngày có hàng trăm phương tiện giao thông thường xuyên ra vào khu vực nên dễ gây tai nạn 

giao thông, đặc biệt là lúc công nhân tan ca. 

3.2.12. Sự cố từ thiết bị, máy móc của quy trình công nghệ 

- Sự cố từ thiết bị, máy móc của quy trình công nghệ có thể như sau: 

+ Sự cố từ điện, mất nguồn, hư hỏng cảm biến, lỗi Scada. 

+ Hệ thống an toàn không hoạt động: công tắc khẩn cấp, rờ-le bảo vệ, van an toàn bị kẹt hoặc 

không nhạy,… 

+ Thiết bị không được bảo trì bảo dưỡng định kỳ, kiểm định định kỳ,… 

+ Vận hành sai quy trình: thao tác không đúng hướng dẫn, làm ngắn công đoạn, không tuân 

thủ quy trình dừng/khởi động… 

+ Sự cố thiên tai: sét đánh, ngập lụt,… 

3.3. Biện pháp phòng ngừa sự cố chất thải (mô tả chi tiết các biện pháp phòng ngừa sự cố chất 

thải tương ứng đối với từng phương tiện vận chuyển, hạng mục, công trình có nguy cơ xảy ra 

sự cố chất thải đã triển khai tại dự án đầu tư, cơ sở). 

3.3.1. Ứng phó sự cố chất thải rắn sinh hoạt 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố chất thải rắn sinh hoạt, chất thải rắn công nghiệp thông 

thường, chất thải nguy hại 

- Chất thải rắn sinh hoạt 

+ Trang bị xung quanh Công ty thùng chứa chất thải rắn sinh hoạt có nắp đậy hạn chế mùi hôi 

và bánh xe để dễ di chuyển khi cần thiết. 

+ Bố trí vị trí đặt thùng đựng chất thải hợp lý, tránh khu vực xe ra vào thường xuyên và gần lối 

đi công nhân để tránh va quẹt, gây đổ ngã. 

+ Chất thải rắn sinh hoạt thu gom định kỳ 3 lần/tuần, không để tồn đọng trong thùng quá lâu, 

gây nguy cơ tràn đổ ra ngoài, gây mùi hôi. 



- Chất thải rắn công nghiệp thông thường 

+ Chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh sẽ được phân loại và thu gom về kho lưu 

trữ tạm thời để đơn vị vào thu gom. 

+ Tần suất thu gom 1 lần/tuần hoặc nếu có phát sinh nhiều sẽ yêu cầu dơn vị vào thu gom sớm 

để không để tràn ra ngoài 

+ Trang bị biển cảnh báo và bình chữa cháy tại khu vực kho lưu trữ tạm 

+ Đối với kho bao phế, cám phế có diện tích khoảng 102 m2 và kho phế liệu diện tích khoảng 

100 m2. Kho chứa có kết cấu nền xi măng, mái tôn, và vách tường. 

+ Đối với nguyên liệu, thành phẩm rơi vãi, bụi cám khi có phát sinh hoặc sau mỗi đợt xuất nhập 

hàng, công nhân sẽ tiến hành vệ sinh và thu gom. 

+ Đối với tro sẽ cho vào bao, đóng kín miệng và lưu trữ tại khu vực riêng (chất gọn trên pallet). 

Tập kết khu vực có mái che và để trên pallet với diện tích khoảng 67 m2. 

- Chất thải nguy hại 

+ Tất cả chất thải nguy hại phát sinh sẽ được phân loại tại nguồn. 

+ Công ty bố trí các thùng bằng nhựa chứa chất thải nguy hại có nắp đậy, bên ngoài thùng chứa 

có nhãn (tên chất thải, mã chất thải, đặc tính,…) 

+ Kết cấu kho chứa tạm chất thải nguy hại: vách tole, nền tráng xi măng và mái che. 

+ Bên ngoài kho chứa có dán các biển cảnh báo về chất thải nguy hại. 

 

 

 

 

 

 



b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố chất thải rắn sinh hoạt, chất thải rắn công nghiệp 

thông thường, chất thải nguy hại 

 

 

Sự cố tràn đổ/rò rỉ/rơi vãi chất thải 

Xác định có phải sự cố môi trường 

Có 

Ngắt nguồn tràn đổ/rò rỉ/rơi vãi 

Thông tin cho đội ứng phó sự cố 

Cảnh báo và cô lập khu vực xảy ra 

sự cố 

- Sử dụng chất hấp thụ để khoanh 

vùng và thấm hút chất thải lỏng bị 

tràn đổ. 

- Sử dụng thiết bị để thu gom chất thải 

rắn 

Cho chất thải vào các thiết bị lưu 

chứa phù hợp 

Làm sạch khu vực tràn đổ/rò rỉ/rơi 

vãi và thu gom vào thiết bị lưu chứa, 

chuyển ra khu vực lưu trữ chất thải 

chờ xử lý 

Người phát 

hiện sự cố 

Đội ứng phó 

sự cố 

Đội ứng phó sự 

cố/Người phát 

hiện sự cố 



3.3.2. Sự cố hệ thống xử lý nước thải ngừng hoạt động hoặc hoạt động không hiệu quả 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố hệ thống xử lý nước thải ngừng hoạt động hoặc hoạt động 

không hiệu quả 

- Thường xuyên theo dõi hoạt động, bảo dưỡng định kỳ của các máy móc, tình trạng hoạt động 

của các bể để có biện pháp khắc phục kịp thời. 

- Trong quá trình vận hành, nhân viên vận hành thường xuyên kiểm tra hệ thống xử lý nước thải, 

vận hành xử lý nước thải theo đúng quy trình và nước thải sau xử lý đạt tiêu chuẩn được thải ra môi 

trường. 

- Nhân sự vận hành hệ thống phải có trình độ chuyên môn và biết cách sử dụng các thiết bị để 

tránh sai sót trong quá trình vận hành hệ thống xử lý nước thải. 

- Có kế hoạch kiểm tra định kỳ toàn bộ hệ thống nhằm phát hiện kịp thời các thiết bị hỏng hóc, 

vi sinh hoạt động không hiệu quả hay các sự cố có khả năng xảy ra. 

- Trong quá trình hoạt động sẽ thường xuyên kiểm tra hệ thống thoát nước mưa, hệ thống thoát 

nước thải tránh tình trạng nước thải rò rỉ vào hệ thống thoát nước mưa gây ô nhiễm môi trường. 

- Lập sổ nhật ký vận hành hệ thống xử lý nước thải. 

- Bố trí nhân viên vận hành hệ thống xử lý nước thải. 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố hệ thống xử lý nước thải ngừng hoạt động hoặc hoạt 

động không hiệu quả 

- Khi hệ thống gặp sự cố, người vận hành sẽ kiểm tra và khắc phục sự cố. Nếu sự cố được khắc 

phục ngay tức thời thì tiếp tục cho hệ thống vận hành 

- Trong trường hợp không khắc phục được thì người vận hành thông báo đến trưởng bộ phận và 

trưởng bộ phận sẽ thông báo đến Ban Giám đốc Công ty để tìm cách khắc phục sự cố. Nhà máy chỉ 

hoạt động sản xuất trở lại khi hệ thống xử lý nước thải đã được khắc phục vận hành ổn định và xử 

lý hết toàn bộ nước thải tồn đọng trong thời gian hệ thống bị sự cố.  

 

 

 



- Hướng dẫn xử lý sự cố khi vận hành hệ thống xử lý nước thải: 

Hạng mục Sự cố Nguyên nhân Hành động sửa chữa/khắc phục 

Song chắn 

Mùi 
Vật chất bị lắng trước 

khi tới song chắn. 
Loại bỏ vật lắng. 

Tắc 
Không làm vệ sinh sạch 

sẽ. 
Tăng cường vệ sinh. 

Bể điều hòa Mùi Lắng trong bể. Tăng cường khuấy sục khí. 

Bể hiếu khí 

Bọt trắng nổi lên 

bề mặt bể 

Tỉ lệ bùn thấp. Tăng bùn. 

Nhiễm độc tính (thể 

tích bùn bình thường). 
Tìm nguồn gốc phát sinh để xử lý. 

Bùn có màu đen 

Có lượng oxi hòa tàn 

(DO) quá thấp (yếm 

khí). 

Tăng cường sục khí. 

Bùn có chỉ số 

thể tích bùn cao 

Lượng DO trong bể 

thấp. 

Kiểm tra sự phân bổ khí và điều 

chỉnh. 

Có bọt khí ở một 

số chỗ trong bể 

Thiết bị phân phối khí 

bị rò rỉ. 
Thay thế thiết bị phân phối khí. 

Bể thiếu khí 
Bùn nổi từng 

tảng trong bể 

Máy khuấy trộn không 

đủ công suất . 

Bùn vi sinh tuần hoàn 

về bể thiếu khí ít. 

Ngưng cho nước thải vào các bể; 

Tắt sục khí bể vi sinh hiếu khí và 

máy khuấy tại bể thiếu khí. 

Để bể vi sinh lắng, khuấy 45 phút 

đến 1 tiếng sau đó bơm nước sau 

lắng. 

Bể lắng 

Bùn đen trên 

mặt 

Thời gian lưu bùn quá 

lâu . 
Loại bỏ bùn thường xuyên. 

Có nhiều bông 

nổi ở dòng thải 

Nước thải quá tải. Xây bể lớn hơn. 

Máng tràn quá ngắn. Tăng độ dài của máng tràn. 

Nước thải không 

trong 

Khả năng lắng của bùn 

kém. 
Tăng lượng bùn trong bể hiếu khí. 



Bể khử trùng 

Bơm định lượng 

bị nghẹt hoặc 

không hoạt động 

Bơm bị nghẹt hoặc bơm 

bị hỏng. 

Hết hóa chất trong bồn. 

Vệ sinh bơm định lượng 

Pha hóa chất. 

Bể chứa bùn 
Bùn đen, có mùi 

hôi 
Thời gian lưu bùn lâu. Loại bỏ bùn thường xuyên. 

 

3.3.3. Sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất 

- Lập danh mục hóa chất sử dụng: Nhà máy phải lập danh mục tổng hợp tất cả các loại hóa 

chất sử dụng trong hoạt động sản xuất kinh doanh của đơn vị mình và thống kê số lượng sử 

dụng. 

- Ban hành quy chế quản lý chặt chẽ trong việc xuất, nhập. Chỉ người có trình độ chuyên môn 

phù hợp được giao trách nhiệm quản lý hoá chất nguy hiểm mới được phép giao, nhận. Có sổ 

theo dõi xuất, nhập, tồn kho hàng ngày, khi thấy thiếu, thừa, sai qui cách phải báo ngay với cấp 

trên 

- Xây dựng biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố hóa chất, quyết định ban hành biện pháp 

phòng ngừa, ứng phó sự cố hóa chất. Gửi biện pháp và quyết định ban hành biện pháp phòng 

ngừa, ứng phó sự cố hóa chất đến cơ quan có thẩm quyền. 

- Khi thực hiện các hợp đồng mua hóa chất: 

• Phải yêu cầu nhà cung cấp hóa chất cung cấp đầy đủ, chính xác thông tin liên quan đến đặc 

điểm, tính chất, thông tin phân loại, hướng dẫn sử dụng, hạn sử dụng, ghi nhãn. 

• Tuân thủ các quy định về quản lý an toàn hóa chất. 

• Có người chuyên trách/kiêm nhiệm về an toàn hóa chất tại đơn vị. 

• Nơi chứa hóa chất phải đáp ứng yêu cầu về cơ sở vật chất – kỹ thuật phù hợp với khối lượng 

và đặc tính của hóa chất. 

• Các hóa chất nguy hiểm nếu có điều kiện cần được để ở khu vực riêng biệt, được nhận dạng 

bằng các ký hiệu và nhãn. 



• Nếu lưu trữ tạm để đưa vào sản xuất: Chỉ lưu giữ trong thời gian ngắn nhưng phải có bao 

bì/pallet/khay chứa để tránh rò rỉ. 

• Việc lưu trữ, sử dụng, vận chuyển, thải bỏ,… hóa chất phải tuân thủ theo các quy định, 

hướng dẫn sử dụng của hóa chất đó. 

• Kiểm soát các phương tiện vận chuyển hóa chất khi ra/vào Công ty. Đối với các chất có áp 

lực cao hay dễ cháy nổ như: CO2, oxy, cồn, xăng dầu, bình bọt,… phải có phương tiện chuyên dụng 

phù hợp. 

• Hóa chất khi tồn trữ phải được kiểm tra định kỳ (thông qua các đợt kiểm tra an toàn vệ sinh 

của Nhà máy). 

• Bảo đảm các điều kiện an toàn cho con người và môi trường trong quá trình sử dụng, bảo 

quản hóa chất nguy hiểm. 

• Phải có trang thiết bị an toàn và trang thiết bị bảo hộ lao động, phù hợp với tính chất nguy 

hiểm của hóa chất. 

• Định kỳ đào tạo, huấn luyện an toàn về môi trường liên quan đến hóa chất cho người lao 

động, có các áp phích/tranh ảnh để minh họa. 

• Cung cấp đầy đủ, kịp thời, chính xác thông tin, hướng dẫn thực hiện an toàn hóa chất cho 

người trực tiếp sử dụng, bảo quản, vận chuyển hóa chất, người quản lý sản xuất. 

- Xử lý bao bì, chai lọ chứa hóa chất hết hạn: 

• Phải xử lý, thải bỏ hóa chất tồn dư, chất thải và bao bì chứa hóa chất theo quy định của pháp 

luật về bảo vệ môi trường. 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất 

- Xử lý tình huống khi rò rỉ, tràn đổ hóa chất: 

• Người sử dụng hoặc quản lý hóa chất phải di chuyển các bao, can chứa đựng (nếu dạng rời) 

không tràn đổ đến vị trí khác. 

• Đặt biển báo nguy hiểm ngay khu vực tràn đổ và thông báo cho mọi người xung quanh biết 

để đề phòng. 



• Báo cáo khẩn cấp sự việc này đến trưởng bộ phận (hoặc người có trách nhiệm) để đưa ra 

hướng xử lý ứng phó thích hợp như: Sử dụng các dụng cụ bảo hộ gồm găng tay cao su, ủng, khẩu 

trang, mặt nạ…và các dụng cụ cần thiết khác để thu gom hóa chất trở lại (nếu là dạng rắn) hoặc cho 

pha loãng hóa chất bị tràn đổ không thu gom được bằng nước có áp lực cao, người thực hiện phải 

thao tác ở đầu hướng gió, cách xa ít nhất là 3m và phải mang đầy đủ bảo hộ lao động. 

• Trưởng bộ phận phải lập biên bản về sự việc này (thành phần gồm có: Trưởng bộ phận, 

người sử dụng hoặc quản lý hóa chất và một người khách quan khác). 

• Trưởng bộ phận báo cáo lại sự việc này cho Lãnh đạo công ty biết để xử lý. 

- Xử lý tình huống bị văng phải hóa chất: 

• Trước tiên cởi ngay quần áo nạn nhân bị văng bắn phải hóa chất vào người. 

• Khi bị xút văng phải: rửa liên tục vùng da bị dính xút dưới vòi nước chảy liên tục trong 15 

phút. Trường hợp nghiêm trọng phải rửa bằng xà phòng, bôi kem chống nhiễm khuẩn. 

• Khi bị acid văng phải: rửa liên tục vùng da bị dính acid dưới vòi nước chảy liên tục trong 

15 phút. 

• Khi hóa chất văng vào mắt: rửa liên tục nhiều lần dưới vòi nước sạch, sau đó rửa lại bằng 

dung dịch muối NaCl nồng độ 0.9%. 

• Nếu bị nhiễm độc cấp tính phải đưa ngay nạn nhân ra khỏi vùng có chất độc, đặt bệnh nhân 

nằm chỗ ấm, thông thoáng sau đó đưa nạn nhân đến cơ sở y tế gần nhất. 

Ghi chú:  

• Dung dịch dùng để sơ cứu: NaCl 0.9% phải có sẵn tại tủ thuốc cấp cứu theo quy định của 

Công ty. 

• Sau khi tiến hành sơ cứu nếu thấy cần thiết phải đưa nạn nhân đến trung tâm y tế gần nhất 

để kịp thời chữa trị. 

- Tổ chức các công việc sau khi ứng phó: 

• Giữ nguyên hiện trường và khai báo rõ với trưởng bộ phận. 

• Tổ chức họp rút kinh nghiệm việc ứng phó (ghi biên bản). 



3.3.6. Sự cố rò rỉ bồn chứa dầu 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố rò rỉ bồn chứa dầu 

- Dầu được chứa trong bồn chứa dầu chuyên dụng, có gờ bao bằng để chống tràn đổ ra ngoài 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố rò rỉ bồn chứa dầu 

- Khi rò rỉ dầu ở mức nhỏ (chưa tràn ra ngoài gờ bao chống tràn): 

• Tìm mọi cách để ngăn chặn nguồn dầu rò rỉ. Làm thông thoáng khu vực xảy ra sự cố. 

• Phong tỏa khu vực xảy ra sự cố rò rỉ. Cắt cử người trông coi và cảnh báo cho mọi người 

cùng biết khu vực đó.  

• Ngăn cấm mọi nguồn lửa và tia lửa khi xảy ra sự cố rò rỉ. 

• Sử dụng cát, giẻ lau, các vật liệu thấm dầu chuyên dụng để để làm sạch khu vực dầu rò rỉ 

càng nhanh càng tốt, sau đó thu gom vào thùng chứa chuyên dụng để xử lý đúng quy định. 

• Không được cho dầu chảy lan vào hệ thống thoát nước mặt. 

- Khi rò rỉ dầu lớn ở diện rộng (tràn ra ngoài hệ thống gờ bao chống tràn): 

• Cắt điện, ngừng các hoạt động xuất nhập, bơm chuyển dầu đến các nơi sử dụng. 

• Cô lập khu vực dầu rò rỉ. Chuẩn bị các phương án phòng cháy và chữa cháy. 

• Lên phương án bảo vệ khu vực sự cố, ngăn ngừa dầu loang rộng và thực hiện các phương 

án thu hồi xăng dầu tràn. 

- Lượng dầu thải này được thu gom, xử lý như đối với chất thải nguy hại của Nhà máy 

3.3.4. Sự cố đối với hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố đối với hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi 

- Bảo trì, bảo dưỡng định kỳ máy móc, thiết bị. Thực hiện đúng quy trình vận hành, các yêu cầu 

và thông số kỹ thuật của thiết kết trong quá trình vận hành hệ thống xử lý khí thải. 

- Những người vận hành công trình xử lý được đào tạo các kiến thức về: Nguyên lý và hướng 

dẫn vận hành an toàn các công trình xử lý, cũng như hướng dẫn cách xử lý các sự cố đơn giản, 

hướng dẫn bảo trì, bảo dưỡng thiết bị. 



- Yêu cầu đối với cán bộ vận hành trong trường hợp sự cố thường gặp: phải lập tức báo cáo cấp 

trên khi có sự cố xảy ra và tiến hành giải quyết các sự cố. Nếu sự cố không tự khắc phục được tại 

chỗ thì tìm cách báo cáo cho cấp trên để nhận sự chỉ đạo trực tiếp. 

- Thường xuyên kiểm tra và giảm sát độ kín và độ bền của hệ thống xử lý bụi, khí thải cũng 

như các hệ thống đường ống dẫn, kịp thời sửa chữa khi có dấu hiệu hư hỏng. 

- Nếu sự cố không tự khắc phục được tại chỗ thì chủ cơ sở sẽ ngưng hoạt động công đoạn phát 

sinh khí thải/lò hơi để sửa chữa và khắc phục, khi nào khắc phục và sửa chữa xong sẽ tiếp tục vận 

hành trở lại. 

- Không bố trí công việc khác trong lúc nhân viên vận hành đang vận hành 

- Người không phận sự và liên quan sẽ không được phép vào khu vực 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố đối với hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi 

- Khi hệ thống gặp sự cố, người vận hành sẽ kiểm tra và khắc phục sự cố. Nếu sự cố được khắc 

phục ngay tức thời thì tiếp tục cho hệ thống vận hành 

- Trong trường hợp không khắc phục được thì người vận hành thông báo đến trưởng bộ phận và 

trưởng bộ phận sẽ thông báo đến Ban Giám đốc Công ty để tìm cách khắc phục sự cố. Nhà máy chỉ 

hoạt động sản xuất trở lại khi hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi đã được khắc phục vận hành ổn 

định và xử lý hết toàn bộ bụi, khí thải, mùi hôi tồn đọng trong thời gian hệ thống bị sự cố.  

- Hướng dẫn xử lý sự cố khi vận hành hệ thống xử lý bụi, khí thải, mùi hôi: 

Sự cố Nguyên nhân Hậu quả Hành động sửa chữa/khắc phục 

Sự cố hệ 

thống xử lý 

bụi 

Túi lọc vãi bị hư 

hỏng: rách, lủng,.. 

Quạt hút bị hư hỏng: 

gãy cánh, mất 

điện,… 

Tắc nghẽn đường 

ống 

Bụi phát tán trực tiếp ra 

ngoài môi trường 

Ảnh hưởng sức khỏe 

nhân viên và gây ô 

nhiễm môi trường 

Ngừng hoạt động khu vực xảy ra sự 

cố phát sinh bụi 

Thay thế túi lọc vãi, khắc phục quạt bị 

hư hỏng 

Phun sương tạm thời để hạn chế bụi 



Sự cố hệ 

thống xử lý 

khí thải 

Mất điện toàn nhà 

máy 

Cháy nổ quạt/đường 

ống 

Van, bơm dung dịch 

hấp thụ rò rỉ 

Ô nhiễm môi trường 

không khí xung quanh 

Ngừng hoạt động khu vực xảy ra sự 

cố phát sinh khí thải 

Cô lập khu vực rò rỉ 

Sử dụng máy phát điện dự phòng để 

sử dụng quạt hút dự phòng. 

Phun sương để giảm nồng độ khí thải 

Sự cố hệ 

thống xử lý 

mùi hôi 

Hư hỏng hệ thống 

phun sương 

Mùi hôi phát tán, gây 

ảnh hưởng khu dân cư 

Ngừng hoạt động nguồn thải phát sinh 

mùi 

Thay thế vật liệu lọc 

Vận hành hệ thống xử lý mùi dự 

phòng 

 

3.3.5. Sự cố lò hơi và hệ thống đường ống dẫn hơi nóng 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố lò hơi và hệ thống đường ống dẫn hơi nóng 

- Ban hành các quy định trách nhiệm cho các đương sự liên quan đến việc sử dụng lò hơi, kiểm 

định và khai báo sử dụng lò hơi tại cơ quan có thẩm quyền. 

- Công nhân vận hành lò hơi được đào tạo và có chứng chỉ đảm bảo đủ tiêu chuẩn vận hành lò 

hơi do các trường lớp có đủ tư cách pháp nhân cấp theo qui định của cấp có thẩm quyền. Tuyệt đối 

không bố trí lao động nữ vận hành lò hơi. 

- Lò hơi có đầy đủ các hồ sơ kỹ thuật (lý lịch lò hơi, bản vẽ cấu tạo). 

- Không sử dụng lò hơi đã quá kỳ hạn kiểm định ghi trong lý lịch hoặc các biên bản kiểm định. 

- Tiến hành sửa chữa lò hơi theo đúng lịch và kiểm định kỹ thuật lò hơi theo đúng thời hạn qui 

định. 

- Người lắp đặt, sửa chữa lò hơi phải là người có tư cách pháp nhân, được phép của cấp có thẩm 

quyền theo qui định. 

- Sau khi sửa chữa lò hơi phải được tiến hành kiểm định kỹ thuật trước khi đưa vào sử dụng. 

- Thường xuyên tiến hành kiểm tra việc chấp hành qui trình, tiêu chuẩn an toàn của những người 

vận hành. 

 



b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố lò hơi và hệ thống đường ống dẫn hơi nóng 

- Khi xảy ra các sự cố lớn thì phải ngay lập tức dừng lò khẩn cấp. Các sự cố lớn bao gồm: 

• Bộ phận kiểm tra mức nước và tự động bơm nước bị mất tác dụng. 

• Bộ phận đo áp suất bị mất tác dụng. 

• Cạn nước nghiêm trọng. 

• Van an toàn mất tác dụng. 

• Các bộ phận chịu áp lực của lò bị biến dạng, các van, mặt bích bị xì hở mạnh, van xả đáy bị 

hở nghiêm trọng. 

• Bơm nước cấp mất tác dụng. 

- Khi xảy ra các sự cố nhỏ là các sự cố trong quá trình vận hành ngoài các sự cố lớn nêu trên 

mà khi khắc phục sửa chữa không ảnh hưởng đến sự an toàn làm việc của lò thì công nhân vận 

hành có thể tự khắc phục trong khi lò vận hành. 

- Khi lò hơi gặp sự cố, công nhân có chuyên môn phụ trách vận hành lò hơi có nhiệm vụ 

ngừng hoạt động của lò hơi bằng các thao tác như sau: 

• Ngắt nguồn nhiên liệu đốt cấp nhiệt lò hơi, đóng van cấp hơi, xả van an toàn, mở các van 

xả. 

• Cấp đầy nước vào lò (nếu lò hơi sự cố cạn nước thì nghiêm cấm việc cấp nước vào lò). 

• Để lò nguội từ từ dưới sự giám sát của người vận hành lò hơi. 

- Nếu lò hơi cạn nước, xử lý sự cố lò hơi cạn nước như sau: 

• Ngưng cấp nhiên liệu, cho toàn trấu đốt ra ngoài. 

• Kiểm tra mực nước thực tế trong lò: mở van xã hết hơi ra, mở van xả đáy xem có nước ra 

không. 

• Nếu không có nước ra mà chỉ có hơi xanh xỉ ra tức là lò bị cạn nước, thao tác như sau: 

❖ Xả hơi ra ngoài nhanh chóng hoặc bằng van an toàn khi lò có áp suất cao 

❖ Để áp suất hạ thấp và lò nguội, báo cáo cán bộ kỹ thuật đến xử lý 

- Mọi sự cố xảy ra và cách xử lý sự cố phải ghi chép đầy đủ vào sổ giao ca, báo cho cán bộ 

quản lý. Nhà máy phải kiểm tra xác định nguyên nhân đề ra biện pháp khắc phục. 



- Các sự cố có ảnh hưởng tới độ bền của nồi hơi phải ghi vào lý lịch nồi hơi: nguyên nhân, 

cách xử lý, sau đó tiến hành kiểm tra lại độ bền của nồi hơi. 

3.3.6. Sự cố cháy nổ 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố cháy nổ 

- Hệ thống PCCC hiện hữu 

Công ty đã lắp đặt hệ thống PCCC và chống sét theo đúng quy định hiện hành của pháp luật về 

PCCC cho nhà máy hiện hữu. Hệ thống PCCC nội bộ cho toàn bộ nhà máy hiện hữu bao gồm hệ 

thống báo cháy tự động và hệ thống chữa cháy: 

+ Hệ thống báo cháy tự động bao gồm hệ thống báo khói, báo nhiệt, trung tâm báo cháy tự 

động, đèn báo, chuông báo cháy, công tắc… 

+ Một (01) hệ thống đường ống PCCC, bơm chữa cháy, máy nổ, bể chứa nước PCCC và các 

bình chữa cháy xách tay 

+ Hệ thống chiếu sáng sự cố đặt theo các hành lang và lối thoát nạn 

+ Hệ thống đường giao thông cho xe chữa cháy và hệ thống chữa cháy bằng nước tại các họng 

nước chữa cháy bố trí quanh công trình 

- Phòng cháy đối với các thiết bị hiện hữu 

+ Các mô tơ điện đều có hộp che chắn bảo vệ, đảm bảo không cho dung môi, nước hoặc vật 

dễ cháy rơi vào 

+ Đã quy định cụ thể chế độ vệ sinh công nghiệp cho từng máy, từng bộ phận khi bàn giao ca 

+ Thường xuyên kiểm tra hệ thống đường dây điện trong nhà xưởng sản xuất. Hộp cầu dao 

phải kín, cầu dao phải tiếp điện tốt 

+ Công ty đã và sẽ tiếp tục nghiêm chỉnh chấp hành nội quy phòng cháy chữa cháy 

+ Công ty đã và sẽ tiếp tục duy trì liên tục chế độ kiểm tra các hệ thống, thiết bị PCCC được 

lắp đặt tại Nhà máy và thực hiện các biện pháp đảm bảo an toàn PCCC trong suốt quá trình hoạt 

động và thực hiện đầy đủ trách nhiệm theo quy định hiện hành 

 



b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố cháy nổ 

Khi có sự cố cháy nổ xảy ra, thực hiện xử lý theo các bước cơ bản sau: 

+ Xác định nhanh điểm cháy 

+ Báo động/tri hô để mọi người biết 

+ Ngắt điện khu vực bị cháy 

+ Báo cho lực lượng PCCC đến 

+ Sử dụng các phương tiện PCCC sẵn có để dập cháy 

+ Cứu người bị nạn 

+ Di chuyển hàng hóa, tài sản và các chất cháy ra nơi an toàn: bảo vệ và tạo khoảng cách 

chống cháy lan 

+ Khắc phục sự cố và ổn định sản xuất trở lại 

Chi tiết biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố cháy nổ thực hiện theo chương trình tập huấn của cơ 

quan PCCC tập huấn cho CBCNV nhà máy và phương án PCCC&CNCH của Công ty 

3.3.7. Sự cố tai nạn lao động 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố tai nạn lao động 

- Lắp đặt các biển cảnh báo, biển chỉ dẫn an toàn tại các khu vực nguy hiểm 

- Ban hành quy định về An toàn – Sức khỏe – Môi trường 

- Thường xuyên kiểm tra sự tuân thủ và chấp hành về các tiêu chuẩn an toàn của nhân viên nhà 

máy 

- Huấn luyện và đào tạo an toàn định kỳ đối với tất cả người lao đông 

- Trang bị hệ thống che chắn, hàng rao cho các thiết bị, máy móc 

- Trang bị phương tiện bảo vệ cá nhân cho tất cả nhân viên Công ty 

- Sắp xếp, bố trí các máy móc thiết bị đảm bảo trật tự, gọn và khoảng cách an toàn cho công 

nhân làm việc 



- Tuân thủ các chế độ vận hành, bảo trì, sửa chữa máy móc, thiết bị sản xuất đảm bảo hoạt động 

an toàn và hiệu quả 

- Kiểm tra sức khỏe định kỳ cho công nhân làm việc tại nhà máy 

- Trang bị tủ y tế tại dự án và các trang thiết bị sơ cấp cứu trước khi chuyển đến bệnh viện 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố tai nạn lao động 

- Tuân thủ quy trình điều tra tai nạn lao động/sự cố của Công ty 

- Xác định loại TNLĐ/Sự cố: nhẹ, nặng, sự cố,… 

- Giữ nguyên hiện trường 

- Sơ cấp cứu cho người bị tổn thương 

- Dừng tất cả công việc và máy móc, thiết bị và cô lập khu vực. 

- Báo cáo cho cấp quản lý trực tiếp 

- Đưa người bị tổn thương đến bệnh viện 

- Phối hợp điều tra theo Nghị định 39/2016/NĐ-CP 

- Khắc phục các điểm mất an toàn gây nên TNLĐ/Sự cố. 

- Chia sẽ TNLĐ/Sự cố đến toàn thể nhân viên. 

3.3.8. Sự cố tai nạn giao thông 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố tai nạn giao thông 

- Yêu cầu người lái xe có bằng lái phù hợp với loại xe. 

- Phương tiện phải được đăng kiểm 

- Phương tiện phải được kiểm tra hàng ngày/trước khi di chuyển: thắng, còi, vô lăng, đèn xi 

nhan, gương,… 

- Người lái xe tuân thủ quy định pháp luật: tốc độ, nồng độ cồn, đèn tín hiệu, làn đường,… 

- Người lái xe chạy 4 giờ, dừng nghĩ ngơi 20 phút. Mỗi ngày không chạy quá 10 giờ. 



- Người lái xe khám sức khỏe định kỳ 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố tai nạn giao thông 

- Giữ nguyên hiện trường 

- Báo cáo cho các bộ phận liên quan và quản lý trực tiếp 

- Sợ cấp cứu nạn nhân 

- Đưa nạn nhân đến bệnh viện 

3.3.9. Sự cố từ máy móc, thiết bị của quy trình công nghệ 

a. Biện pháp phòng ngừa sự cố từ máy móc, thiết bị của quy trình công nghệ 

- Kiểm định, bảo dưỡng định kỳ máy móc, thiết bị. 

- Lắp đặt công tắc khẩn cấp ở vị trị thuận tiện. 

- Lắp đặt hệ thống điện an toàn tự ngắt điện khi xảy ra sự cố. 

- Đảm bảo hệ thống điện an toàn: tiếp đất, aptomat, rơ-le chống rò điện. 

- Bố trí thiết bị cảnh báo (sensor, đèn, còi, biển báo nguy hiểm). 

- Ban hành quy trình vận hành chuẩn (SOP) cho từng loại máy móc, thiết bị. 

- Hướng dẫn nhân viên thực hiện công việc theo đúng quy trình vận hành (SOP). 

- Tổ chức huấn luyện an toàn lao động trước khi giao việc. 

- Thực hiện nhật ký vận hành và bảo trì cho từng máy. 

- Khi xảy ra sự cố lập tức tắt tất cả cầu dao điện xung quanh; thực hiện công tác phòng chống 

cháy nổ. 

b. Biện pháp xử lý khi xảy ra sự cố từ máy móc, thiết bị của quy trình công nghệ 

- Ngừng ngay hoạt động của thiết bị bằng nút dừng khẩn cấp hoặc cắt điện tổng 

- Cô lập khu vực xảy ra sự cố, đặt biển cảnh báo, không để người không nhiệm vụ tiếp cận. 

- Sơ cứu nạn nhân (nếu có). 



- Thông báo cho bộ phận kỹ thuật, an toàn và quan lý trực tiếp để kiểm tra, xử lý sự cố. 

- Ngắt nguồn điện/năng lượng, tháo dỡ, sửa chữa thiết bị hỏng. 

- Rà soát lại quy trình vận hành, bổ sung biện pháp an toàn 

- Chia sẽ thông tin sự cố và hướng dẫn lại cho nhân viên 

IV. Tổ chức ứng phó sự cố chất thải. 

4.1. Xác định phương tiện vận chuyển (vị trí xảy ra sự cố), hạng mục, công trình xảy ra sự cố chất 

thải; nguyên nhân xảy ra sự cố chất thải. 

4.2. Thực hiện khẩn cấp các biện pháp bảo đảm an toàn cho con người, tài sản, sinh vật và môi 

trường. 

4.3. Xác định loại, số lượng, khối lượng chất ô nhiễm bị phát tán, thải ra môi trường. 

4.4. Đánh giá sơ bộ về phạm vi, đối tượng và mức độ tác động đối với môi trường đất, nước, không 

khí, con người và sinh vật. 

4.5. Thực hiện các biện pháp cô lập, giới hạn phạm vi, đối tượng và mức độ tác động. 

4.6. Thu hồi, xử lý, loại bỏ chất ô nhiễm hoặc nguyên nhân gây ô nhiễm. 

4.7. Thông báo, cung cấp thông tin về sự cố chất thải cho cộng đồng để phòng, tránh các tác động 

xấu từ sự cố chất thải. 

4.8. Trường hợp vượt quá khả năng ứng phó, người có thẩm quyền chỉ đạo ứng phó sự cố môi 

trường báo cáo cấp trên trực tiếp. 

4.9. Trường hợp phạm vi ô nhiễm, suy thoái môi trường của sự cố môi trường vượt ra ngoài phạm 

vi cơ sở, đơn vị hành chính thì người có thẩm quyền chỉ đạo ứng phó sự cố chất thải báo cáo cấp 

trên trực tiếp để chỉ đạo ứng phó sự cố. 

4.10. Báo cáo và lưu giữ hồ sơ, tài liệu về sự cố chất thải theo quy định. 

4.11. Các thông tin khác (nếu có). 

 

 



V. Lực lượng, phương tiện ứng phó sự cố chất thải 

5.1. Danh sách lực lượng tham gia ứng phó sự cố chất thải của dự án đầu tư, cơ sở và các 

đơn vị bên ngoài hỗ trợ ứng phó khi sự cố xảy ra. 

- Danh sách lực lượng tham gia ứng phó sự cố chất thải của dự án đầu tư, cơ sở. 

TT Họ và tên Bộ phận Số điện thoại Vị trí được phân công 

1 Võ Trung Hiếu Giám đốc nhà máy 0914.727.247 
Chỉ huy chung, quyết 

định phương án ứng phó 

2 Tăng Hoàng Diệp HSE 0398.031.558 

Điều phối lực lượng, 

báo cáo cơ quan chức 

năng 

3 Nguyễn Trường Nhật Sản xuất 0947.421.565 
Trực tiếp chỉ đạo công 

tác khống chế sự cố 

4 Nguyễn Quốc Cường Bảo trì 0329.184.245 
Hướng dẫn sơ tán, điểm 

danh 

5 Đỗ Trần Trang Thanh Sản xuất 0786.837.844 Tham gia ứng phó sự cố 

6 Trần Hoàng Nam Sản xuất 0979.121.314 Tham gia ứng phó sự cố 

7 Hồ Văn Hậu Bảo trì 0981.588.749 Tham gia ứng phó sự cố 

8 Trần Bảo Toàn Bảo trì 0913.186.131 Tham gia ứng phó sự cố 

9 Đồng Thiện Thứ Bảo trì 0967.196.128 Tham gia ứng phó sự cố 

10 Trần Chí Hải Bảo trì 0334.216.035 Tham gia ứng phó sự cố 

11 Huỳnh Trung Tài Sản xuất 0988.977.258 Tham gia ứng phó sự cố 

12 Nguyễn Tấn Phong Kho 0918.049.778 Tham gia ứng phó sự cố 

13 Trần Văn Pho QC 0908.065.466 Tham gia ứng phó sự cố 

14 Hoàng Thị Hồng Hạnh Nhân sự 0932.848.373 
Sơ cấp cứu ban đầu cho 

người bị nạn 

15 Nguyễn Thành Được Bảo vệ 0969.908.825 
Điều tiết giao thông và 

giữ trật tự an ninh 

 

 

 



- Danh sách lực lượng bên ngoài tham gia hỗ trợ ứng phó khi xảy ra sự cố chất thải. 

TT Tên cơ quan/đơn vị 
Họ và tên lãnh đạo 

cơ quan/đơn vị 
Chức vụ Số điện thoại 

1 Công an PCCC & CNCH    

2 Trung tâm Y tế    

3 UBND xã Thạnh Xuân    

4 
Ban Quản Lý Khu Công 

Nghiệp 

   

5 
Công ty Phát Triển Hạ 

Tầng 

   

6 Công ty xử lý chất thải    

 

5.2. Phương tiện ứng phó sự cố chất thải (liệt kê tên thiết bị, số lượng phương tiện ứng phó sự cố 

chất thải; kế hoạch đầu tư, mua sắm phương tiện ứng phó sự cố chất thải). 

5.2.1. Phương tiện ứng phó sự cố chất thải 

STT Tên phương tiện, thiết bị Số lượng Công dụng Ghi chú 

1 
Thùng chứa chất thải chuyên 

dụng (có nắp đậy, kín) 
10 Cái 

Thu gom, tạm lưu trữ chất 

thải 
 

2 
Dụng cụ hốt, xúc: xẻng, chổi, ky 

hốt,… 
5 Bộ Thu gom chất thải rắn  

3 Xe nâng vận chuyển 07 Xe 
Vận chuyển bao tải, thùng 

chứa về kho lưu trữ tạm 
 

4 Bình chữa cháy 30 Bình Ứng phó sự cố cháy nổ 

Bình dự phòng 

trong tình trạng 

sẵn sàng 

5 Cát khô 60 Kg 
Ứng phó sự cố đôi với 

chất thải dạng lỏng 
 

6 Máy bơm di động 2 Cái 
Ứng phó sự cố nước thải 

rò rỉ, tràn ra ngoài 
Bơm chìm 

7 
Xe chuyên dụng vận chuyển chất 

thải: chất thải rắn sinh hoạt, chất 
3 Xe 

Vận chuyển chất thải đem 

đi xử lý 

Hợp đồng với đơn 

vị đủ chức năng 



thải rắn công nghiệp thông 

thường, chất thải nguy hại 

thu gom, vận 

chuyển và xử lý 

8 Bao PE, PP 100 Cái 

Thu gom, chứa chất thải 

rắn, bùn, vật liệu nhiễm 

bẩn 

 

9 
Dây cảnh báo, cọc tiêu, biển 

cảnh báo 
2 Bộ 

Khoanh vùng, cô lập khu 

vực xảy ra sự cố, cấm 

người không phận sự 

ra/vào 

 

10 Thùng phuy, bồn chứa di động 3 Cái 
Tạm lưu trữ chất lỏng, 

hóa chất bị sự cố 
 

11 Máy hút bụi 1 Cái 
Thu gom bụi khi xảy ra 

sự cố 
 

12 Quạt hút di động 2 Cái 

Thu gom hơi, mùi hôi, 

khí thải khi có sự cố xảy 

ra 

 

13 

Bộ dụng cụ ứng phó sư cố thu 

gom, chống tràn đỗ chất thải 

dạng lỏng 

1 Bộ 
Ứng phó sự cố tràn đổ 

chất thải dạng lỏng 
 

14 Bộ đàm 4 Cái Liên lạc khi xảy ra sự cố  

15 Còi, chuông, kẻng báo động 
1 Hệ 

thống 
Báo động khi xảy ra sự cố Toàn nhà máy 

16 Túi sơ cấp cứu 2 Túi 
Sơ cứu ban đầu cho người 

bị nạn 
 

17 Máy phát điện dự phòng 1 Cái 

Cung cấp nguồn điện cho 

thiết bị nhằm đảm bảo 

ứng phó sự cố khi mất 

điện 

 

 

 

 

 



5.2.2. Kế hoạch đầu tư, mua sắm phương tiện ứng phó sự cố 

STT Tên phương tiện, thiết bị Số lượng Ghi chú 

1 
Bộ dụng cụ ứng phó sư cố thu gom, chống tràn đỗ chất thải 

dạng lỏng 
1 Bộ  

2 Túi sơ cấp cứu 2 Túi  

3 Găng tay chống hóa chất 5 Đôi  

4 Mặt nạ phòng độc 5 Cái  

5 Ủng chống hóa chất 5 Đôi  

6 Kính bảo hộ 10 Cái  

7 Bao PE, PP, xẻng, cuốc, chổi 2 Bộ  

8 Đèn chiếu sáng (đèn đội đầu) 5 Cái  

 

5.3. Nhiệm vụ của các bộ phận (cần mô tả cụ thể nhiệm vụ của từng bộ phận khi xảy ra sự cố như: 

Quan sát, thông báo, báo động; sơ tán người, tài sản; bảo đảm an ninh, trật tự; hậu cần, y tế…). 

5.3.1. Nhiệm vụ của người phát hiện sự cố 

- Khi phát hiện sự cố: 

• Lập tức nhấn chuông báo động hoặc tri hô cho mọi người xung quanh biết. 

• Thông báo ngay cho cấp quản lý trực tiếp và bộ phận HSE. 

• Cung cấp thông tin chính xác về: khu vực xảy ra sự cố, loại sự cố, mức độ nghiêm trọng,  

5.3.2. Nhiệm vụ của ban chỉ huy ứng phó sự cố 

- Khi tiếp nhận thông tin đầy đủ về xảy ra sự cố: 

• Đánh giá sơ bộ về khu vực xảy ra sự cố: tính chất, quy mô,.. 

• Quyết định ra phương án ứng phó. 

• Điều động đội ứng phó sự cố. 



• Chỉ huy hiện trường trực tiếp để ứng phó sự cố. 

• Tiến hành thông báo cho cơ quan chức năng: Sở Nông Nghiệp và Môi Trường TP Cần Thơ, 

Phòng Cảnh sát PCCC&CNCH TP Cần Thơ, BQL Khu công nghiệp, Công ty Phát triển hạ tầng,… 

để nắm tình hình, giám sát triển khai ứng phó sự cố và chuẩn bị sẵn sàng phối hợp triển khai công 

tác ứng phó sự cố khi diễn biến phức tạp và vượt tầm kiểm soát của Công ty. 

• Thông báo cho các cơ quan, đơn vị, công ty, người dân trong vùng khu vực bị ảnh hưởng 

hoặc có khả năng bị ảnh hưởng về sự cố để chủ động ứng phó sự cố và khắc phục. 

5.3.3. Nhiệm vụ của nhóm sơ tán người và tài sản 

- Thực hiện theo chỉ đạo của ban chỉ huy ứng phó sự cố. 

- Hướng dẫn sơ tán nhân viên khu vực xảy ra sự cố tập trung ở khu vực tập kết an toàn. 

- Xác định những thiết bị, vật tư, máy móc, tài sản quan trọng cần di chuyển kết hợp với bộ phận 

Kho. 

- Bàn giao người bị thương cho bộ phận y tế. 

- Kết hợp nhóm bảo vệ điểm danh số lượng báo cáo cho ban chỉ huy ứng phó sự cố. 

5.3.4. Nhiệm vụ của bộ phận Kho 

- Hỗ trợ cung cấp bao PE, PP, thùng phuy, bồn chứa,… để ứng phó sự cố. 

- Hỗ trợ xe nâng vận chuyển thiết bị, dụng cụ. 

5.3.5. Nhiệm vụ của nhóm sơ cấp cứu 

- Chuẩn bị túi sơ cấp cứu. 

- Gọi xe cứu thương (nếu có). 

- Sơ cứu ban đầu người người bị thương, nhiễm độc, bỏng,… do sự cố gây ra. 

- Liên hệ trung tâm y tế gần nhất để hỗ trợ nếu sự cố nghiêm trọng. 

- Lập hồ sơ theo dõi tình hình sức khỏe người bị nạn. 

 



5.3.6. Nhiệm vụ của nhóm tham gia ứng phó sự cố 

- Tiếp cận hiện trường, sử dụng phương tiện bảo vệ cá nhân, thiết bị ứng phó sự cố. 

- Cô lập sự cố, hạn chế sự cố lan rộng gây ảnh hưởng ra ngoài môi trường xung quanh. 

- Thực hiện theo chỉ đạo của ban chỉ huy ứng phó sự cố. 

5.3.7. Nhiệm vụ của nhóm bảo vệ 

- Khoanh vùng, ngăn không cho người không có phận sự vào khu vực xảy ra sự cố. 

- Kết hợp nhóm sơ tán để hướng dẫn tập trung an toàn và điểm danh số lượng nhân viên. 

- Hỗ trợ giữ trật tự an ninh, phối hợp với công an địa phương nếu sự cố nghiêm trọng. 

- Bố trí lực lượng hướng dẫn cho đơn vị bên ngoài khi đến hỗ trợ. 

5.3.8. Nhiệm vụ của HSE 

- Chỉ đạo triển khai kê hoạch ứng phó, phân công nhiệm vụ cụ thể theo chỉ đạo của ban chỉ huy 

ứng phó sự cố. 

- Đánh giá sơ bộ mức độ sự cố, xác định loại chất thải, phạm vi ảnh hưởng. 

- Cung cấp phương tiện bảo vệ cá nhân và vật tư ứng phó sự cố 

- Chỉ đạo khoanh vùng và cô lập nguồn xảy ra sự cố. 

- Báo cáo ban chỉ huy ứng phó sự cố và thông tin cơ quan chức năng khi vượt quá khả năng ứng 

phó 



5.4. Tổ chức chỉ huy (địa điểm, thành phần, nhiệm vụ…). 

 

Chú ý:  

Trong trường hợp khẩn cấp, Trưởng ca/trưởng nhóm tạm thời chịu trách nhiệm ứng phó tình 

hình trong khi chờ gọi Phụ trách Đơn vị vào. 

TRƯỞNG BAN CHỈ HUY ỨNG PHÓ TÌNH HUỐNG 

KHẨN CẤP 

GĐ Chất lượng và HSE 

PHÓ BAN CHỈ HUY ỨNG PHÓ TÌNH HUỐNG 

KHẨN CẤP 

Giảm đốc nhà máy 
 

NGƯỜI QUẢN LÝ SỰ CỐ TẠI HIỆN 

TRƯỜNG 

PT đơn vị (Trưởng ca/ Trưởng nhóm) 

ĐỘI SCC 

Cơ sở 

ĐỘI PCCC  

Cơ sở 

An Toàn 

HSE đơn vị 

Bảo trì  

GS. Bảo trì 

Ngoài giờ: NV 

BT ca 

PT Y tế 

(HSE đơn vị + 

DV y tế) 

Ngoài giờ:Đội 

sơ cấp cứu  

Nhân sự 

GS.NS/ NV 

NS 

Đội Bảo vệ 

Trưởng ca BV 

Ngoài giờ: NV 

Bảo vệ 

Kho 

Thủ Kho 

Ngoài giờ: NV 

kho 

Pháp chế 

GĐ. Pháp 

chế 

QC 

Giám sát/Trưởng 

nhóm QC 

HSE 

GĐ/TP. 

HSE 



5.5. Kế hoạch tập huấn và diễn tập định kỳ của dự án đầu tư, cơ sở về ứng phó sự cố chất 

thải. 

- Hàng năm căn cứ vào tình hình thực tế nhà máy tổ chức tập huấn/diễn tập các tình huống trong 

Phòng ngừa, ứng phó sự cố chất thải của Công ty TNHH De Heus – Chi nhánh Hậu Giang. 

Mỗi năm diễn tập một tình huống cụ thể trong kế hoạch. 

VI. Kết luận và kiến nghị 

6.1. Đánh giá về tính khả thi của kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự chất thải đã được xây 

dựng. 

- Về mặt pháp lý: 

• Kế hoạch được xây dựng phù hợp với Thông tư 41/2025/TT-BNNMT và các quy định pháp 

luật hiện hành về quản lý chất thải, bảo vệ môi trường 

• Nội dung kế hoạch bám sát quy mô, ngành nghề và đặc thù của Công ty. 

- Về mặt nguồn lực: 

• Công ty đã thành lập đội quản lý tình huống khẩn cấp. 

• Nhân viên được tập huấn/diễn tập định kỳ ứng phó sự cố. 

• Duy trì huấn luyện an toàn nội bộ/bên ngoài cho toàn thể nhân viên. 

- Về mặt tài chính: 

• Công ty có kế hoạch dự trù kính phí hằng năm cho hoạt động diễn tập tình huống khẩn cấp. 

• Ban lãnh đạo hỗ trợ tạo điều kiện về ngân sách, nhân sự, thiết bị để diễn tập. 

- Về mặt cơ sở hạ tầng: 

• Có quy hoạch khu vực lưu trữ tạm thời chất thải sự cố 

• Có hệ thống PCCC hiện hữu và bảo trì bảo dưỡng định kỳ. 

• Có hệ thống nước mưa và nước thải tách biệt. Cách ly sự cố cơ bản đáp ứng yêu cầu. 

- Về mặt phối hợp bên ngoài: 

• Đã xác định danh sách cơ quan, đơn vị bên ngoài tham gia hỗ trợ ứng phó (PCCC, Sở 

NNMT, UBND cấp xã, trung tâm y tế, đơn vị xử lý chất thải). 



• Có ban hành quy trình ứng phó sự cố, thông báo, phối hợp khi sự cố vượt khả năng kiểm 

soát 

- Về mặt khả năng ứng phó thực tế: 

• Đã có kế hoạch lường trước các loại sự cố có thể xảy ra (tràn đổ hóa chất, cháy nổ, tai nạn 

lao động, hệ thống xử lý nước thải, hệ thống xử lý khí thải,…). 

• Có biện pháp phòng ngừa và phương án ứng phó cụ thể cho từng tình huống. 

• Công ty tạo điều kiện tổ chức diễn tập định kỳ đảm bảo tính thực tế. 

6.2. Bài học từ sự cố chất thải đã xảy ra (nếu có) và cam kết của cơ sở trong công tác phòng 

ngừa, ứng phó sự cố trong giai đoạn tiếp theo. 

6.2.1. Bài học từ sự cố chất thải đã xảy ra (nếu có) 

- Từ thời điểm hoạt động đến thời điểm hiện tại, Công ty chưa có sự cố chất thải nghiêm trọng 

xảy ra. Tuy nhiên, Công ty cũng nhận định rằng: 

• Công tác giám sát thường xuyên đóng vai trò rất quan trọng để phát hiện sự cố sớm. 

• Ý thức và kiến thức của người lao động là yếu tố quyết định mức độ ảnh hưởng của sự cố. 

• Phương tiện ứng phó sự cố phải được kiểm tra định kỳ và trong tình trạng luôn sẵn sàng. 

• Lực lượng ứng phó tình huống khẩn cấp phải được đào tạo, diễn tập định kỳ nhằm nâng 

cao kỹ năng và trong tư thế luôn sẵn sàng ứng phó sự cố. 

• Sự phối hợp với đơn vị bên ngoài kiểm soát sự cố nhanh hơn, hạn chế lan rộng 

6.2.2 Cam kết của cơ sở trong công tác phòng ngừa, ứng phó sự cố trong giai đoạn tiếp theo 

- Công ty cam kết thực hiện nghiêm túc các quy định về pháp luật về quản lý chất thải và ứng 

phó sự cố theo TT 41/2025/TT-BNNMT và các văn bản liên quan. 

- Bố trí nguồn nhân lực, phương tiện để thực hiện theo kế hoạch. 

- Đào tạo, tập huấn, diễn tập định kỳ cho nhân viên về biện pháp phòng ngừa, xử lý sự cố. 

- Báo cáo nhanh và kịp thời cho cơ quan quản lý nhà nước, chính quyền địa phương khi có sự 

cố xảy ra 




